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PREFACIO

El Ministerio de Defensa ha establecido el Sistema de Normalizacién de Medios para la
Defensa, cuyo objetivo es normalizar los productos y procesos de uso comun en la
jurisdiccion en la busqueda de homogeneidad y el logro de economias de escala.

El Sistema es dirigido por la Direccidn General de Normalizacién y Certificacion Técnica
con la asistencia técnica del Comité Superior de Normalizacién. Esta conformado por el
Ministerio de Defensa, el Estado Mayor Conjunto de las Fuerzas Armadas y las Fuerzas
Armadas.

La elaboracién de las normas la realizan Comisiones de Especialistas de las Fuerzas
Armadas, las que pueden complementarse con especialistas de otros ambitos
interesados. Las comisiones son presididas y coordinadas por funcionarios de la Direccion
General de Normalizacién y Certificacion Técnica del Ministerio de Defensa.

Toda norma nueva elaborada por la Comisién responsable, es elevada al Comité Superior
de Normalizacién para su “aceptacion”, quien a su vez la tramita ante el Ministerio de
Defensa para su "aprobacion”.

Toda revisidon de una norma vigente es realizada por la Comision responsable y elevada
al Comité Superior de Normalizacidn para su “actualizacion”.

La presente Norma DEF fue aceptada por el Comité Superior de Normalizacién en su
reunion del dia 01 del mes diciembre de 2014 y asentada en el Acta N° 02/14.

El Ministerio de Defensa aprobd la introduccion de este documento normativo por
Resolucion MD N° 593/17.
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INTRODUCCION

La redaccidn de la presente norma se realiza con el objeto de adaptar sus requisitos a las
necesidades actuales de las Fuerzas Armadas en relacion a este efecto.

La presente Norma es original y no presenta antecedentes.



NORMA DEF EDC 1206

1. OBJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta Norma DEF prescribe las caracteristicas que debe cumplir el cinturén tactico de cinta
tejida y la materia prima para su confeccidon, como asi también la forma de presentacién
y control de recepcion.

Las prescripciones contenidas en la presente Norma DEF son de caracter obligatorio
dentro de la jurisdiccién del Ministerio de Defensa.

2. NORMAS PARA CONSULTA O DOCUMENTOS RELACIONADOS

Los documentos normativos siguientes contienen disposiciones que, mediante su cita en
el texto, se transforman en validas y obligatorias para la presente norma. Las ediciones
indicadas son las vigentes en el momento de esta publicacion. Todo documento es
susceptible de ser revisado y las partes que realicen acuerdos basados en esta norma
deben buscar las ediciones mas recientes.

IRAM 15-1 - Sistemas de muestreo para la inspeccion por atributos.
Parte 1 - Planes de muestreo para las inspecciones lote
por lote tabulados segun el nivel de calidad aceptable

(AQL).

IRAM 18 - Muestreo al azar.

IRAM 7870 - Fibras e hilados textiles. Mezclas binarias de fibras.
Andlisis quimico cuantitativo.

IRAM-AAQCT B 13506 - Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al lavado en presencia de hipoclorito de sodio.

IRAM-AAQCT B 13516 - Textiles. Solideces de los colores de los materiales
textiles. Solidez al lavado. Ensayo 3.

IRAM-AAQCT B 13519 - Textiles. Solideces de los colores de los materiales
textiles. Solidez al frote.

IRAM-AAQCT B 13529 - Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez a la luz artificial (ldAmpara de arco de xendn).

IRAM-AAQCT B 13533 - Solideces de los colores de los materiales textiles.
Solidez al sudor.

IRAM-INTI-CIT G 7537 - Tejidos. Determinacion del numero de hilos.

IRAM-INTI-CIT G 7553 - Tejidos planos o de calada. Determinacién de los
ligamentos.

IRAM-INTI-CIT G 7580 - Tejidos. Método de determinacién del espesor.

Las Normas IRAM pueden ser consultadas por las Fuerzas Armadas y Organismos
dependientes del Ministerio de Defensa en la Biblioteca Virtual que posee la Direccion
General de Normalizacién y Certificacion Técnica en el piso 13 del Ministerio de Defensa,
Azopardo 250, Ciudad Auténoma de Buenos Aires (C1107ADB) o pueden ser adquiridas
para el publico en general en el Instituto Argentino de Normalizacién (www.iram.org.ar),
Perd 552/556, Ciudad Auténoma de Buenos Aires (C1068AAB).

Las Normas DEF pueden ser consultadas en linea en la pagina web
http://www.mindef.gov.ar haciendo click en el link Normas DEF al final de la pagina; o en
la Direccion General de Normalizacién y Certificacion Técnica del Ministerio de Defensa,
Azopardo 250, Ciudad Autéonoma de Buenos Aires (C1107ADB), o podran ser solicitadas
por correo electrénico a la casilla normalizacion@mindef.gov.ar.
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NOTA Para la adquisicin de normas nacionales e internacionales las Fuerzas
Armadas deben consultar sobre descuentos especiales contemplados en el
Convenio especifico celebrado entre el IRAM y el Ministerio de Defensa, en la
casilla de correo normalizacion@mindef.gov.ar.

3. DEFINICIONES

Para los fines de la presente Norma DEF se aplican las siguientes definiciones:

3.1. Black Howk CQB: Close quarters battle - Combate en pequenas unidades.

4. CONDICIONES GENERALES

4.1. Descripcion del efecto
Consiste en un cinturdn para correaje de campafa, tipo “BlackHawk CQB”".

Debe ser adaptable al paracaidas por medio de hebillas y dispositivos de alta calidad que
garanticen un agarre seguro.

4.2. Materia prima

4.2.1. Cinta del cinturon. Serd de poliamida, de 4,5cm + 0,1cm de ancho, con
resistencia a la traccion de 3175kg.

4.2.2. Cinta para sostén de hebilla triangular. Sera de poliéster, de 2cm + 0,1cm de
ancho.

4.2.3. Hebilla escalera. Sera metadlica, de 4,6cm + 0,1cm de pase, tal que permita el
correcto desplazamiento de una cinta tejida de 4,5cm de ancho, con traba moleteada tal
gue se genere una textura que evite el desplazamiento de la cinta.

4.2.4. Hebilla triangular. Serd metalica, con un pase de 4,6cm = 0,1cm en la base del
triangulo.

4.2.5. Cinta abrojo. Sera de poliamida, color a tono.

4.2.6. Hilo para las costuras. Sera de poliéster, N°40, titulo 72, color a tono.

5. DETALLES DE CONFECCION

5.1. Cinturon

La cinta de 4,5cm de ancho debera tener uno de sus extremos doblado 13cm = 0,2cm tal
gue se generen las presillas necesarias para sostener las hebillas del cinturdn.

La hebilla escalera que sirve para el cierre del cinturdn se debe ubicar en el doblez de la
cinta, llevando una costura reforzada con atraque a 3cm = 0,2cm del borde plegado de la
misma. A continuacidon debe ubicarse la hebilla triangular, llevando la cinta otra costura
reforzada con atraque a 3cm = 0,2cm de la anterior. A 1cm %= 0,1cm de la ultima
costura, se deben realizar tres (3) costuras mas, del mismo tipo, paralelas, separadas
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entre si 1cm % 0,1cm, las cuales deben sujetar el extremo sobrante de la cinta doblada y
otorgar mayor resistencia al conjunto.

A 7,5cm £ 0,2cm del borde doblado de la cinta, sobre la cara externa, se debe colocar
una cinta abrojo bucle de 4cm de ancho y 5cm £ 0,2cm de largo, coincidiendo su eje
longitudinal con el de la cinta de 4,5cm de ancho. Por debajo del borde de la cinta abrojo
proximo a la hebilla triangular, se debe colocar una cinta tejida de 2cm de ancho y 6cm
+ 0,2cm de largo. Esta cinta debe estar centrada en el borde de la cinta abrojo y debe
tener en su cara interna una cinta abrojo gancho que cubra toda su superficie, cosida
perimetralmente. El conjunto de cintas abrojo descripto debe sujetar la hebilla triangular
cuando ésta no se utilice.

En el otro extremo de la cinta, sobre la cara interna deberd presentar una cinta abrojo
gancho de 4cm de ancho y 12cm *+ 0,2cm de largo, coincidiendo su eje longitudinal con
el de la cinta de 4,5cm de ancho y con sus bordes coincidentes, los cuales estaran
terminados con un corte en angulo. De la misma manera, a 32cm %= 0,2cm de este
borde, deberd presentar una cinta abrojo bucle de 4cm de ancho y 30cm + 0,2cm de
largo.

5.3. Medidas

El largo del cinturén debera ser acorde a los talles detallados en el ANEXO B.

5.4. Terminacion

La confeccion debe realizarse teniendo en cuenta las reglas del buen arte.

Todas las cintas deben tener corte térmico.

Las hebillas deben tener bordes lisos y redondeados, sin rebabas. La hebilla y pasadores
deben tener un tratamiento de fosfatizado.

La terminacién de los cinturones debe ser prolija y libre de fallas. Todas las costuras
deben ser reforzadas y no presentaran irregularidades.

5.5. Costuras
En el ANEXO D figura el esquema del cinturdn con la descripcidn de las costuras.

Las costuras que forman los pasadores y los dobladillos de cintas tejidas deberan ser tipo
zig-zag.

Las cintas abrojo deben llevar costura perimetral a 0,3cm del borde y refuerzo en cruz.
5.5. Tolerancias

No tendran fallas ni defectos que perjudiquen su calidad y apariencia.

Se aceptaran pequeias discrepancias en las medidas cuando no se establezcan valores

minimos y/o maximos, siempre que no perjudiquen su adaptacion al uso. En el caso de
las cintas tejidas, la tolerancia sera indicada en las tablas del ANEXO A.
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5.6. Color y otros detalles

El color se debe convenir con cada contratacién, como asi también cualquier otro detalle
no previsto o que se aparte de lo establecido o ser necesario por estar citado en forma
indeterminada.

5.7. Informacion técnica

El fabricante debera proveer informacion técnica certificada que incluya datos de la
materia prima utilizada en la confeccién de los efectos, segun lo exigido por esta norma.

6. REQUISITOS DE CALIDAD

6.1. Estado de los efectos

Deberan ser nuevos de fabrica y sin uso, en perfecto estado de mantenimiento y
conservacion. No tendran fallas ni defectos que perjudiquen su calidad, apariencia ni
prestaciones.

6.2. Otros detalles
Toda modificacion que implique una supuesta mejora en la calidad del producto, serd

considerada oportunamente por las instancias técnicas a que dieren lugar, y debera ser
indicado en el pliego licitatorio.

7. MARCADO, EMBALAJE Y ROTULADO

7.1. Marcado

Cada cinturén debe llevar como marcacién una (1) etiqueta de poliamida o equivalente,
de 7cm de largo y 4cm de ancho, doblada al medio. Debera estar impresa o bordada con
caracteres indelebles, perfectamente legibles, inviolables y resistentes al lavado y
planchado comunes, debiendo contener como minimo la siguiente informacién:

- Materia prima.

- Composicion de la cinta tejida.

- Identificacion del proveedor (razoén social, domicilio, CUIT, etc.).

- Organismo requirente.

- Tiempo minimo de duracién (TDM): sera definido por el usuario segun indicaciones
del fabricante.

- Afo de fabricacion.

- El nUmero y afio de la orden de compra.

La etiqueta se ubicara del lado interno del cinturén, en extremo que sostiene la hebilla,
en el borde final de la cinta.
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7.2. Embalaje

Cada cinturén deberda ser presentado individualmente en una bolsa de polietileno
transparente, termosellada y con una etiqueta del lado externo, agrupandose de a 50
unidades en cajas de cartdn corrugado que permitan un estibado minimo de cinco (5)
cajas.

7.3. Rotulado

Cada unidad de embalaje llevard un rétulo correctamente asegurado, donde figuraran,
ademas de las que establezcan las disposiciones vigentes, las indicaciones siguientes:

a)
b)

h)

Denominacion del efecto.

NUumero Nacional de Efecto (NNE).

Cantidad de Unidades que contiene.

Tiempo minimo de duracion (TDM): sera definido por el usuario segun indicaciones
del fabricante.

NUmero y afio de la Orden de Compra.

Peso Bruto y dimensiones.

Marca registrada o la razdén social del fabricante o del responsable de Ia
comercializacion del producto.

Estibado maximo.

8. INSPECCION Y RECEPCION

8.1. Muestreo

De cada Lote se extraeran el numero de efectos necesarios para proceder a la
Inspeccion, segun Norma IRAM 18.

8.2. Inspeccion

Se procedera a la Inspeccién y Recepcion del Lote mediante los siguientes planes, segun
Norma IRAM 15:

8.2.1. Inspeccion visual

Plan doble de Inspeccién, Nivel II de la Tabla I, con un AQL del 4%.

8.2.2. Inspeccion de Laboratorio

1.

Para pruebas no destructivas: Plan doble de Inspeccion, Nivel I de la Tabla I, con un
AQL del 4%.

Para pruebas destructivas: Plan simple de Inspeccién, nivel S3 de la Tabla I, con un
AQL del 4%.
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ANEXO A (normativo)

Requisitos de las cintas para tiras de ajuste y sistema de fijacion

A.1. Cinta tejida de 5cm

REQUISITOS UNIDAD MINIMO MAXIMO METODOS ENSAYO
MATERIA PRIMA:
Poliamida % 100 - IRAM 7870
LIGAMENTO: Tejido de p“”tot;"?e"t;r:d'mbre aspecto IRAM-INTI-CIT G 7553
ANCHO: mm 4,8 5,2
ESPESOR: mm 1,9 2,1 IRAM-INTI-CIT G 7580
NUMERO DE HILOS POR
CM:
Urdimbre 7 9 IRAM-INTI-CIT G 7537
Trama 3 5
SOLIDEZ DEL COLOR
Al hipoclorito de sodio:
- Pérdida 4 (Escala de grises) IRAM AAQCT B 13506
- Transferencia 4 (Escala de grises)
Al lavado:
- Pérdida 4 (Escala de grises) IRAM AAQCT B 13516
- Transferencia 4 (Escala de grises)
Al frote:
- Pérdida 4 (Escala de grises) IRAM AAQCT B 13519
- Transferencia 4 (Escala de grises)
A la luz artificial -
lampara de xenén: IRAM AAQCT B 13529
- Pérdida 6 (Escala de azules)
Al sudor:
- Pérdida 4 (Escala de grises) IRAM AAQCT B 13533
- Transferencia 4 (Escala de grises)
A.2. Cinta tejida de 2cm
REQUISITOS UNIDAD MINIMO MAXIMO METODOS ENSAYO
MATERIA PRIMA:
Poliester % 100 - IRAM 7870
LIGAMENTO: Telido de punto por Urdimbre aspecto | 1pAM-INTI-CIT G 7553
ANCHO: mm 1,8 2,2
ESPESOR: mm 1,4 1,5 IRAM-INTI-CIT G 7580
NUMERO DE HILOS POR
CM:
Urdimbre 11 15 IRAM-INTI-CIT G 7537
Trama 9 13
SOLIDEZ DEL COLOR: idem tabla A.1.
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ANEXO B (normativo)

Tabla de medidas (cm)

10

LARGO TOTAL DE LA

TALLE CINTURA CINTA TOLERANCIA
1 90 115 + 1cm
2 95 120 + 1cm
3 100 125 + 1cm
4 105 130 + 1cm
5 110 135 + 1cm
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ANEXO C (informativo)

Esquema orientativo del cinturon

Traba moleteada

NANNAANNANNNANNNANNY
QN‘#NNMMMMN?
NNNNNNAANNNNANNN
Y
N
W
A
i%
B
I I
I\ I
| |l
R I
A
BEA | |
B | |
R | |
N | |
R LoV Detalle del abrojo que sostiene
| \ll : : \XI | la hebilla triangular abierto
: Nl Il :
AN A
AN A
BN R
(b Ly
l' | |l \|
T T
[I | Il |
L ) L _
:% f:
r\— = 7| lr = —/1 Detalle de traba moleteada
] o
: \ I | \/ |
\ o |\ /
T Voo
e SO
| /\ | | /\ |
o \\| |// V)
| |
y / \\: [ ] cinta abrojo
/ \L

11



NORMA DEF EDC 1206

ANEXO D (informativo)

Esquema del cinturén con costuras
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